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Pinum Veroackungsgut wird ein ScMauch-Abschnitt aus 
bie^emTaS wie einer Kunststoffoiie Obergestu.pt. 

*SeXa^ auf einem Hatter, der unabhang* 

«npr Aniriebs-Einheit. um die Fall-Arme in den Schlauch- 
^sch*« ^ulfflKn an die Faft-Organe aruulegen um 
Se wahrend des Faltenlegens abzustOtten um j-e^ube- 

Bahmen vertahren zu kbnnen. (31 01 310 - 10.12.1SBD 
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Anspriiche 




1 . ] Verpackungsmascliine zum Verpacken von Verpackungsgut in einem 



Schlauch-Abschnitt biegsamen Materials, insbesondere Kunststof f , 



- einor Einrichtung zur Zufuhr von f lachliegenden Schlauch-Ab- 
schnitten in Richtung zum Verpackungsgut, 

- einer Einrichtung zum tiffnen des in bezug auf das Verpackungs- 
gut vorderen Endes jedes Schlauch-Abschnitts , 

- einer Falt-Einrichtung, die jeden Schlauch-Abschnitt fortlau- 
fcmi teilweisc in Falten legt und aufweist: 

- drehgetriebene Falt-Organe 

- zum Anlegen an den Schlauch und an Stiitz-Rampen innerhalb 
des Schlauchs, 

- einem Ubcrsttilp-Rahmen, 

- dessen Querschnitt grSQer als der Querschnitt des Verpackungs- 
guts ist und 

der den gefalteten Schlauch- Abschnitt trflgt und 

- einer Antriebs-Einr jchtung, 

- die den UberstiilD-Rahmen entlang des Verpackungsguts verfShrt, 
urn dabei den Schlauch-Abschnitt selbsttatig zu entf alten und 
auf das Verpackungsgut abzusetzen, 

dadurch gekennzeichnet, dafi 

- die drehgetriebenen Falt-Organe (26, 26a) 

- auf einem vom Ubcistulp-Rahmen (15) unabhangigen Halter (35) 
gelagert sind (Fig. 4; 11) , und 

- die Falt-Einrichtung ferncr aufweist: 

- bewegliche Falt-Arme (25) und 

- eine Antriebs-Einheit (20), um die Falt-Arme (25) 

- in den Schlauch-Abschnitt (2) einzufiihren, 

- gegen die drehgetriebenen Falt-Organe (26, 26a) so zu legen, 
dafi diese wahrend des Faltenlegens innen abgesttitzt werden, 
und 

- aufierhalb des Faltenlegens so wegzubewegen, dali die Bewegung 
des UbcrstOlp-Pahmens (15) nicht behindert wird. 
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2. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

- der Halter (35) der drehgetriebenen Falt-Organe {26, 26a) 

- auf dem Gestell der Verpackungsmaschine. montiert 1st, und 

- eine Einrichtung vorgesehen 1st, 

- urn den Ubersttil^Rahmen (15) relativ zu den drehgetriebenen 
Falt-Organen (26, 26a) entsprechend dem Faltenlegen zu ver- 
fahren. 

3. Verpackungsmaschine nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch 

- eine Einrichtung (42) 

- fur eine korrelierende Translations-Bewegung - parallel zu 
den Falt-Armen (25) - zwischen den drehgetriebenen Falt- 
Organen (26, 26a) und den Falt-Armen (25) wMhrend des Fal- 
tenlegens. 

4. Verpackungsmaschine nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

- der Halter (35) der drehbaren Falt-Organe (26, 26a) 

- auf dem Gestell der Verpackungsmaschine .verfahrbnr in dersel- 
ben Richtung wie der . Uberstiil^Rahmen (15) montiert ist, und 

- eine Verfahr-Einheit zu diesem Verfahren des Halters (35) 
relativ zum Gestell vorgesehen ist 

(Fig. 11). 
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5. Verpackungsmaschine nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl 

- die Einheit zum Verfahrcn des Halters (35) aufweist: 

- einen Elektroraotor (42), der am Gestell der Verpackungs- 
maschine montiert ist, 

- vier vertikale Ketten (36) # die um Kettenrader (37, 38) 
laufen, die untereinander durch horizontale Wellen (39, 41) 
verbunden sind, und 

- eine horizontale endlose Kette (43), und 

- der Halter (35) der drehbaren Falt-Organe (26, 26a) 

- mit den vier endlosen Ketten (36) verbunden ist und 

- BQchsen (44) trSgt, die auf am Gestell befestigten Leit- 
saulen (45) verschiebbar sind 

(Fig. 2, 5). 

6. Verpackungsmaschine nach einem der Ansprilche 2-5, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die drehbaren Falt-Organe 

- als in jeder Ecke vorgesehene zwei Falt-Rollen (26, 26a) 
mit aufeinander senkrechten Achsen ausgebildet sind, die 

- miteinander durch zwei Kegelrader (34) gekuppelt sind und 

- gegen zwei zueinander senkrechte Ebenen (33a) von Fait- 
Rampen (33) anlegbar sind, die vora zugehorigen Falt-Arm (25) 
getragen sind 

(Fig. 2, 4 - 8) . 

7. Verpackungsmaschine nach Anspruch 6, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB ein Elektromotor (46) zum Antrieb der Falt-Rollen (26,26a) 

- auf dem Halter (35) montiert unci 

- mit einer der Rollen (26) jedes Paars von Falt-Rollen (26, 
26a) liber ein Gctriebc (47 - 49, 51 , 52) gekuppelt ist 

(Fig. 2, 4). 
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8. Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche 2-7, 
dadurch gekennzeichnet, 

- dafl jeder Falt-Arm (25) 

- urn eine horizon tale Achse (25a) verschwenkbar und 

- durch einen Druckzylinder (28) Uber eine Verbindungsein- 
richtung (29, 31, 32) beaufschlagt ist, die die Transla- 
tionsbewegung der Kolbenstange des Druckzylinders (38) in 
eine Schwenkbewegung des Falt-Arms (25) umsetzt 

(Fig, 5, 10C) • 

9. Verpackungsmaschine nach Anspruch 8 r 
dadurch gekennzeichnet, 

- dafl jeder Falt-Arm (25) 

- an seinem beweglichen Ende eine Umlenk-Rolle (27) trSgt. 

10. Verpackungsmaschine nach Anspruch 8 oder 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB die Schwenkachse (25a) jedes Falt-Arms (25) 

- senkrecht zur winkelhalbierenden Ebene des von zwei benach 
barten Seiten des Verpackungsguts gebildeten Winkels liegt 

(Fig. 4, 7, 8). 

11- Verpackungsmaschine nach einem der Anspriiche 8 - 10, 
dadurch gekennzeichnet , 

- dafl jeder Falt-Arm (25) 

- ein Stab mit Rechteck-Querschnitt ist, 

- auf dessen FlSchen zwei Falt-Rampen (33) aus Kunststoff 
mit jeweils dem Querschnitt eines gleichschenkligen 
rechtwinkligen Dreiecks befestigt sind 
(Fig. 2, 4 - 8). 
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12. Verpackungsmaschine nach einem der Ansprtiche 8-11, 
dadurch gekennzeichnet, 

- <lafl jedcr Falt-Arm (25) aufweist: 

- einen relativ schmalen SuBeren Abschnitt und 

- einen relativ breiten Abschnitt nahe der Schwenkachse (25a); 

- wobei die beiden Abschnitte Uber eine nach auBen geneigte ; , 
SchrSge (25c) verbunden sind, die einen An&chlag flir das „• 
in Zufuhrrichtung vordere Ende des Schlauch-Abschnitts bil- 
det 

(Fig. 7, 8, 11). 

13. Verpackungsmaschine nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, • 
dadurch gekennzeichnet, 

- dafl der UberstUlp -Rahmen (15) 

- an seinen vier Ecken vertikale Anlege-Finger (21) tr£gt, die 

- horizontal beweglich und 

- verbunden sind mit den Kolbenstangen von Steuerzylin- . 
dern (24) mit horizontaler Achse, die vom UberstUla-Rah- 
men (15) getragen sind 

(Fig. 3, 5, 6, 9). 

14. Verpackungsmaschine nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, 

- dafl jeder vertikale Anlege-Finger (21) 

- an einer horizontalen Stange (22) befestigt ist, 

- die durch Rollen (23) am Uberstiilp-Rahmen (15) geftihrt und 

- mit der Kolbenstange des Steuerzylinders (24) verbunden ist 
(Fig. 6, 9). 
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15. Verpackungsmaschine nach Anspruch 13 oder 14, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daB der Uberstulp-Rahmen (15) aufweist: 

- ein Profil aus vier Anlege-Blechen (19), die 

- gem&B einem Rechteck parallel zu den jeweiligen Seiten 
des Ubersttilp-Rahmens (15) angeordnet sind und 

- an den Ecken des Uberstiilp-Rahmens (15) zwischen sich 
Zwischenraume zum Durchgang der Falt-Arme (25) freilassen 

(Fig. 1, 3, 5). 



16. Verpackungsmaschine nach Anspruch 15, 
dadurch gekennzeichnet, 
- daB jedes Anlege-Blech (19) aufweist: 

- einen vertikalen oberen Fldgel (19a), 

- der an seinem unteren Ende durch eine nach unten und 
auBen geneigte Abschragung (19b) verlSngert 1st, 

- einen diese verlSngernden horizontalen FlUgel (19c), 

- der sich nach auBen erstreckt und in einem nach oben 
abgewinkelten Rand (19d) endet 

(Fig 3, 6). 



17. verpackungsmaschine nach Anspruch 15 oder 16, 
dadurch gekennzeichnet, 
- daB die Anlege-Bleche (19) 

- am Oberstttlp-Rahmen (15) ortsfest montiert sind 

(Fig. 3) . 
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18. Vcrpackungsmasehine nach Anspruch 15 Oder 16, 
dadurch gekennzeichnet , 

- daft die Anlege-Blcche (19) 

- an ihrem unteren Ende um horizontale Achscn (53) verschwenk- 
bar sind, und 

- daft cine Antriebs-Einheit (54) zum Verschwenken der Anlege- 
Blechc (19) derart vorgesehen 1st, daB sie 

- wiihrend des Hochfahrens dea Obcrstiilp-Rahmens (15) am Ver- 
packungsgut nach auBen verschwenkt sind (Fig. 12A) , 

- anschlieflend wMhrend des EinfUhrens des Prof ils in den ge- 
falteten Schlauch-Abschnitt , ausgebildet auf den Falt-Ar- 
men (25), nach innen verschwenkt sind (Fig. 12B) , und 

- wShrend des Absenkens des Ubeistulp-Rahmens (15) # bei dem 
der Schlauch-Abschnitt auf das Verpackungsgut gesetzt wird, 
in eine vertikale Zwischen-Lage gebracht sind (Fig. 12C). 

19. Verpackungsmaschine nach Anspruch 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

- daft jeder vertikale Anlege-Finger (21) 

- um eine vertikale Achse durch den vom Uberstfllp-Rahmen ge- 
tragenen Steuerzylinder (24) verschwenkbar und 

- miteinera Anschlag (71) verbunden ist, 

- der mit einem Arm (72) beweglich ist und 

- an dem ein Blatt (69) anliegt, das 

- auf einer horizontalen Welle (53) befestigt ist, die 
am Anlege-Blech (19) gesichert ist und dessen Schwenk- 
achse darstellt, und 

- frei - unter Einwirkung des Anlege-Blechs (19) - an den 
Anschlag (71) anlegbar ist, der so die innere Endstellung 
des Anlege-Blechs (19) abhSngig von der des Anlege-Fin- 
gers (21) bestimmt 

(Fig. 15 - 19). 
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20 . Verpackungsmaschine nach Anspruch 19, 
dadurch gekennzeichnet, 
- daB der vertikale Anlege-Finger (21) 

- an einor Buchso (62) befcstigt ist, die 

- um eine vertikale Achse verschwenkbar ist, 

- rait der Kolbenstange des Steuerzylinders (24) verbunden 
ist und 

- an einem Anschlag (64) ge.sichert ist, der durch eine 
horizontale Rippe in Form eines Kreisbogens gebildet 
ist und mit dem eine Klinke (65) zusaramenwirkt , 

- die um eine horizontale Achse (66) verschwenkbar ist 
und 

- an der ein vertikaler Taster (67) mit seinera oberen 
Ende angelenkt ist, der die Klinke anhebt und den 
kreisfSrmigen Anschlag (64) freigibt, wenn der Uber- 
stiilp-Rahmen seine untere End-Stellung erreicht 

(Fig. 15 - 19). 



21. Verpackungsmaschine nach einem der AnsprUche 15 - 19, 
gekennzeichnet durch 

- eine Heizung far die Anlege-Bleche (19). 

22. Verpackungsmaschine nach einem der vorhergehenden Anspruche, 
gekennzeichnet durch 

- eine Einrichtung (55, 57) 

- zum Arbeiten - z. B. Aufbringen eines Aufklebers - im auf 
den Falt-Armen (25) gefalteten Schlauch-Abschnitt 
(Fig. 14). 
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S.A. Til IMON 
731o4 Aix-les-Bains , Frankreich 



Verpackungsmaschine 



Die Erfindung betrifft eine Verpackungsmaschine nach dem Oberbe 
griff des Anspruchs 1. 

Bekannt ist seit lMngerer Zeit (vgl. FR-PS 73 18 756) eine Ver- 
packungsmaschine zum Verpacken von Verpackungsgut in einem Ab- 
schnitt eines Schlauchs biegsamen Materials, insbesondere Kunst- 
stoff, wobei diese Verpackungsmaschine aufweist: 

- eincn Ubcretuln-Rahmcn , desser. QuerschniLt grofler als der Quer- 
schnitt des Verpackungsguts ist, 

- eine Falt-Einrichtung , die dem Uberstuln-Rahracn zugeordnet ist, 
urn fortschreitend cinen vom UberstUlp-Rahmcn erfafiten Schlauch- 
Abschnitt in Falten zu legen, 

ein Magazin zur Aufnahme des in Falten gelegten Schlauch-Ab- 
schnitts und 

- eine Einrichtung zum Verfahren des Oberstiilp-Rahmens und des 
Magazins in vertikaler Richtung entlang des Verpackungsguts, 
urn dieses mil dem. gef altetun und im Mncjazin aufbewahrten so- 
wie bei diesem Verfahren automatisch entfalteten Schlauch- 
Abschnitt zu umhullen. 
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DemgegenUber ist es Aufgabe der Erfindung, eine derartige Ver- 
packungsmaschine so zu verbessern, daB das Faltenlegen (tan Pal- 
ten genannt) und das Verfahren des Ubcrstulp-Rahmeno selbst entlang 
des Verpackungsguts erleichtert werden. 

Die erfindungsgemaBe Losung dieser Aufgabe erfolgt durch die Lehre 
nach dera Kennzeichen des Anspruchs 1. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind insbesondere in 
den Unteransprtlchen angegeben. 

Nach einer bevorzugten AusfUhrung ist der Halter der drehgetriebe- 
nen Falt-Organe beweglich relativ zu den Falt-Armen, die Anlege- 
Rampen f Or die Falt-Organe tragen und die wahrend des Faltens orts- 
fest sind. in diesem Fall haben die Falt-Arme jeweils einen An- 
schlag zum Anhalten des in Zufuhrrichtung vorderen Endes des 
Schlauch-Abschnitts wahrend des Legens in Falten. Diese AusfUhrung 
gestattet die Falten-Bildung vollig unabhangig wahrend des Weg- 
fSrderns eines vorher verpackten Verpackungsguts. was die Arbeits- 
geschwindigkeit der Verpackungsmaschine betrachtlich erhoht. 

Die erfindungsgeraaBe Verpackungsmaschine kann benutzt werden, 
um urn das Verpackungsgut ganz oder teilweise ein Band zu legen 
oder das Verpackungsgut mit einer vollstandigen Haube zu bedecken, 
d.h., mit einem querverlauf enden Boden, der durch SchlieBen des 
Schlauchs erhalten wird. 

Die erfindungsgemSBe Verpackungsmaschine zeigt insbesondere den 
Vorteil, daB sie eine Oberwachung des Offnens und des Haltens 
des Schlauchs gestattet, was z. B. ein Hauben-Uborstttlpen gestat- 
tet, ohne daB es zu einer BerUhrung zwischen.dem Schlauch selbst 
und dem Verpackungsgut im Zeitpunkt des Absetzens des Schlauchs 
kommt. AuBerdem ist das Verpackungsgut vor mechanischen Bescha- 
digungen geschUtzt, weil die Bauteile, die den Uberstiilp-Rahmen 

.130066/6462 
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bilden, einen Schutz darstellen. Auflerdem ist es m3glich, well 
der Schlauch-Abschnitt, der schlieBlich eine Haube bildet, vor 
seinem Absetzcn auf das Verpackungsgut in Falten gelegt ist, be- 
liebige Arbeiten im Innern des Schluuch-Abschnitts vorzunehmen; 
z. B. mittels eines beweglichen Organs einen Aufkleber auf die 
Deckf J Mche der Haube auf zubringen; diese Arbeit wird dadurch er- 
leichfc^rt, daB im in Falten gelegten Zustand eine Haube selbst mit 
an sich groOen Abmessungen nur eine geringe Hfihe aufweist. 

Die erf indungsgemiiBe Verpackungsmaschine gestattet die Verwen- 
dung von beliebigem, biegsamen Material, insbesondere von Kunst- 
stof folien, die nicht schrumpf f &hig, schrumpf f Mhig, Oder reek- 
bar, mikro- oder makroperforiert und ddnn Oder dick sind. Sie 
zeigt auflerden den ganz besonderen Vorteil, daB dttnne Folien 
verwendet werden k&nnen, n&nlich mit einer Dicke von hSchstens 
60 urn, was mit den Ublichen Verpackungsmaschinen, die bewegliche 
Klemmen besitzen, unro&glich ist. Die Verpackungsmaschine kann auch 
andero Materialien wie Gewebe oder Nicht-Gewebe, Stoffe aller Art, 
Netze, Textilien usw. verwenden. Der benutzte Schlauch kann eine 
Schlauchfolie, ein einfacher f lachgedrUckter Schlauch, eine auf 
sich selbst zuriickgeschlagene Fol^e, eine zusammengelegte Folie, 
d. h. deren beide freien Render vprtibergehend raiteinander ver- 
schweifit sind, sein oder sogar aus flachen Folien bestehen, die 
miteinander zur Bildung eines Schlauchs verschweiBt sind. 

Der Querschnitt des Verpackungsguts kann beliebig sein, sofern 
nur dor UberstUlp-Rahmen das Absetzen des Schlauch-Abschnitts auf 
den Querschnitt des Verpackungsguts sichert. 

Die erf indungsgcm3Be Verpackungsmaschine kann wie folgt zusammen- 
fassend beschrieben werden: 
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Einem Verpackungsgut wird ein Schlauch-Abschnitt aus bieg- 
samem Material wie einer Kunststof f olie IfceraestUlpt, wobei wesent- 
lich sind: 

- Drehbare Falt-Organe auf einem Halter, der unabhfcngig von einem 
Uberstiilp-Rahmen ist, und 

- eine Falt-Einrichtung mit beweglichen Falt-Armen und einer An- 
triebs-Einheit , um die Falt-Arme in den Schlauch-Abschnitt ein- 
z'ufUhren, an die Falt-Organe anzulegen, um letztere wShrend des 
Faltenlegens abzustUtzen, und wegzubewegen, wenn kein Faltenle- 
gen stattfindet, um den Uberstiilp-Rahmen verfahren zu kbnnen. 

Anhand der Zeichnung wird die Erf indung nBher erlSutert, Es zei- 
gen: 

Fig. 1 einen schema tischen Vertikal-Schnitt einer .er- 

f indung sgemSBen Verpackungsmaschine; 

Fig. 2 einen Vertikal-Schnitt - in grSBerem Maflstab - 

des oberen Abschnitts der Verpackungsmaschine, 
wobei der Ubersttilp-Rahmen in seiner oberen 
Stellung abgebildet ist; 

Fig. 3 einen Vertikal-Schnitt des unteren Abschnitts 

der Verpackungsmaschine, wobei der Ubersttilo- 
Rahmen in seiner unteren Stellung abgebildet ist 

Fig. 4 einen Horizontal-Scbnitt , teilweise entlang 

IV- IV von Fig. 2; 

Pig. r, einen teilweiscn Horizontal-Schnitt, ahnlich dem 

von Fig. 4, wobei die Falt-Rollen und deren An- 
trieb weggelassen sind; 
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Fig. 6 einen teilweisen Vertikal-Schnitt - in grGBerem 

MaBstab - des linken Abschnitts der Verpackungs- 
maschine, wobei die Falt-Arme in ihrer oberen Stel 
lung und der UberstUlp-Rahmen in seiner auflersten 
unteren Stellung abgebildet sind? 

Fig. 7 eine Seitenansicht eines Falt-Arms und dessen 

Steuerung? 

Fig. 8 einen Vertikal-Schnitt VIII-VIII in Fig. 7; 

Fig. 9 eine Seitenansicht eines Anlege-Fingers und des- 

sen Steuerung; 

Fig. 10A - schematisch die verschiedenen Verf ahrensschritte 
10G des Verpackens eines Verpackungsguts raittels ei- 
ner Falten-Haube; 

Fig. 11 schematisch ein Ausf tihrungsbei spiel , bei dem das 
Faltenlegen auf den Falt-Armen stattfindet; 

F:ig. 12A - schematisch den Betrieb eines Obersttilp-Rahmens , 
12C dessen Profil von angelenkten Blechen gebildet 
ist; 

Fig. 13 ein Ausf Uhrungsbei spiel der Of fnungs-Vorrichtung 
mit reiner Horizontal-Bewegung der Klemmen; 

Fig. 14 schematisch das Anbringen eines Aufklebers innen 
in einem Falten-Schlauchabschnitt unter dem Hau- 
ben-Dach ; 

Fig. 15 eine Teil-Drauf sicht einer Steuereinrichtung ftir 

die Bewegung der Anlege-Finger und der verschwenk- 
baren Anlege-Bleche; 

Fig. 16 einen Vertikal-Schnitt XVI-XVI von Fig. 15; 
und 

Fig. 17 - perspektivische Ansichten, die schematisch den 

19 Betrieb der Steuereinrichtung von Fig. 15 und 16 
zeigen. 
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Die in Pig. 1 schematise* abgebildete Verpackungsmaschine besitzt 
ein (nicht naher gezeigtes) Gestell, in das das Verpackungsgut 
eingefUhrt wird. (senkrecht zur Zeichenebene von Fig. 1). 

Das Verpackungsgut kann durch einen Stapel von Gegenstanden auf 
einer Palette 1a gebildet sein, die ihrerseits von einem hori.zonta- 
len Eorderer 100 transportiert wird. Das Verpacken des Verpackungs- 
guts 1 erfolgt mittels einer Bahn 2 von Verpackungsmaterial, die 
von einer Vorratsrolle 3 roit horizontaler Achse abgewickelt wird, 
die sich seitlich an der Verpackungsmaschine nahe deren Boden 
Oder am unteren Abschnitt des Gestells der Verpackungsmaschine 
befindet. Die Verpackungsmaterial-Bahn 2 kann aus beliebigera 
biegsamem Werkstoff bestehen, z. B. einer Kunststof folie, wobei 
diese Folie schrumpf fahig (Oder auch nicht), dehnbar, mikro- 
Oder makroperforiert, dunn (mit einer Starke von weniger als 
60 urn) Oder dick (mit einer Starke von mehr als 200 um) sein 
kann. Die Bahn 2 kann auch durch einen gewebten oder nicht-ge- 
webten Stoff gebildet sein, aus natUrlichen Rohstoffen. ein Netz, 
einen textilen Stoff usw. Die Bahn 2 kann verschiedene Formen 
aufweisen, z. B. einen Folien-Schlauch , einen zusammengelegten 
flachen Schlauch, eine dicke Folie, die auf sich selbst gefaltet 
ist,oder eine flache Folie. 

in der folgenden P .schreibung wfrd eine Verwendung der erfindungs 
gemaoen Verpackungsmaschine zum OberstUloen eines Verpackungs- 
guts 1 betrachtet, d. h. zum UbcrstUlpen von oben nach unten mit- 
tels einer an ihrem oberen Ende geschlossenen Haube. Die erfin- 
dungsgemafle Verpackungsmaschine kann jedoch auch zum Umwickeln 
des Verpackungsguts 1 benutzt werden, d. h. zum Anbringen eines 
Mantels Uber die voile H6he oder einen Teil davon des Verpackungs 
guts 1. Das Verpackungsgut 1 kann einen beliebigen Horizontal- 
Querschnitt besitzen. z. B. einen Rechteck-, Quadrat-, Kreis-, 
Sechseck-, Achteck- usw. Querschnitt. 
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Im abgcbildeten Ausf uhrungsbeispiel wird als Verpackungsmaterial- 
Dahn 2 ein Folien-Schlauch verwendet, der vora oberen Ende der 
Vcrp.ic;kum|s;nia!S(?lila(« y.wlHchon uincr Antriobi;-Wa1 zo 4 mil: liorlsson- 
talcr Achse, angetrieben von einem Motor 5, und einor AnpreB-Wal- 
ze 6 mit horizontaler Achse parallel zur Achse der Walze 4 nach 
unten lauft- Die Walze 6 ist an einem Hebel 7 befestigt, der urn 
eine horizontals Achse verschwenkbar ist, und sie kann dadurch 
gegen die Antriebs-Walze 4 mittels Beauf achlagung von einem 
Druckzylinder 8 geprofit werden. Von den Walzen 4 und 6 lSuft der 
Folien-Schlauch 2 nach unten zu einem vertikalen Trennkeil 9, der 
aus zwei seitlich angeordneten Teilen besteht, die im Zwischen- 
raum zwischen jedem Paar von seitlichen Falten des Schlauchs an- 
greifen, so daB diese beiden Falten leicht voneinander gespreizt 
werdon. Unterhalb des Trennkeils 9 befindet sich eine SchweiB/ 
Schnc:ide-Vorrichtung 10 von beliebigem,an sich bekannten Aufbau, 
die im wesentlichen zwei SchweiB-Balken 11 besitzt, die horizon- 
tal inittels Druckzylindern 12 beweglich sind, die sich an beiden 
Seiten der vertikalen Bewegungsbahn des leicht geSffneten 
Schlauchs 2 befinden, 

Es vorsteht sich, daB zur HersteMung der Haube ans telle der vor- 
zugsweise verwendeten SchweiB-Vorrichtung auch andere Vorrichtun- 
gen cingesetzt werden kttnnen, z. B. mittels Warmversiegeln, Na- 
hen, Kleben, Klammern usw. 

Unterhalb der SchweiB/Schneide-Vorrichtung 10 lBuft der leicht 
gedf frnete Schlauch 2 zwischen zwei Umlenk-Walzen 20 mit hori- 
zontaler Achse, unterhalb denen sich eine Schlauchflf fnungs-Vor- 
richtung befindet. Die Schlauchttf f nungs-Vorrichtung kann in ver- 
schiedener, fur sich bekannter Weise aufgebaut sein, z. B . Saug- 
Organe oder Klemmcn aufweisen, die an den vier Ecken oder falten 
des Schlauchs haften oder angreifen. In der Zeichnung sind sche- 
matisch Klemmen 13 angedeutet, die verfahrbar und von endlosen 
Kctten 14 getragen sind, die von einem Motor angetrieben werden. 
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Die Klemraen 13 konnen die vier Ecken des leicht geSffneten 
Schlauchs an dessen unterera Ende erfassen und diese vier Ecken 
zum Satteldach-formigen Offnen spreizen, wie in Fig. 10H gezeigt 
ist. 

Die Kleinmen 13 kSnnen eine zusammengesetzte horizontale und ver- 
tikale Bewegung ausfilhren, wie in Fig. 10B dargestellt 1st. Die 
Klcroracn 13 k8nnen aber auch eine rein horizontale Bewegung aus- 
fUhren, wie Fig. 13 zeigt. In letzterera Fall erfassen die Klem- 
men 13 die vier Ecken des Folien-Schlauchs in einer bestimmten 
Hahe unterhalb dessen unteren Endes,das frei von den Urolenk-Wal- 
zen 20 herunterhSngt . 

Sobald der Schlauch gettffnet ist, wird er auf einer bestimmten 
Lange in Falten gelegt. Nach einem ersten Ausf Uhrungsbei spiel 
der erfindungsgemaBen Verpackungsmaschine erfolgt dieses In-Fal- 
ten-Legen auf einem Uberstllln-Rahmfin 15, der vertikal verfahrbar 
ist. Der UberstUli>-Rahmen 15 ist in seiner BuBersten oberen Stel- 
lung in Fig. 2 und in seiner SuBersten unteren Stellung in Fig. 3 
abgebildet, wHhrend er in Fig. 1 eine mittlere Stellung einnimmt. 
Die vertikale Bewegung des Uborstiilo-Rahmcns 15 erfolgt durch 
vier endlose vertikale Ketten 16, die in der NShe der vier Ecken 
des UberstOlp-Rahmens 15 angeordnet und mit diesem verbunden sind. 
Die Ketten 16 werden oben und unten durch KettenrSder 17 umge- 
lenkt, die sich auf parallelen horizontalen Achsen befinden, wo- 
bei die KettenrSder ' 1 7 untereinander durch ein (nicht nSher ge- 
zoigtcs) Getriebc verbunden sind. Die Bewequnq dor Ketten 16 
und entsprechend des Ubersttflp-Rahmens 15 orfoLgt durch oinen 
mit den Kotten 16 gekuppelten Motor 18. 

Wie aus Fig. 1 und 5 ersichtlich ist, besitzt der UberstUlo-Rah- 
men 15 ein Profil aus vier profilierten Anlege-Blechen 19, die 
ein Rechteck bilden, wobei jedoch ZwischenrSume in den Rechteck- 
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eckcn freigelassen sind. Die Anlege-Bleche 19 sind vorzugsweise 

fBSSS^VvV in ihrer horizontalen Stellung relativ zum Sufleren UberstUlo-Rah- 

: \ . 

<£' . - men 15 verstellbar gelagert, so dafl sie eine Anpassung an den 

Mi&iii'. horizontalen Querschnitt des Verpackungsguts 1 erlauben. Die 

^^pg&v ; ^ Anlege-Bleche 19 k6nnen auf dem Ubersttilp-P.ahraen 15 ortsfest an- 

IfeS^fe geordnet sein, aber auch (vgl. welter unten) urn horizontale Ach- 
sen an ihrem unteren Ende verschwenkbar sein. 



l^vfe , : Jedes Anlege-Blech 1 <> hat vorzugsweise (vgl. Fig. 3) im Vertikal- 

l^fll^; Schnitt und im Querschnitt eine Rechteck-Form, die einen vertika- 



SS€£&% len oberen FlQgel 19a besitzt, der an seinem unteren Ende durch 

eine AbschrSgung 19b verlSngert ist f die nach unten und nach aus- 
•;r< " sen geneigt 1st, wobei letztere selbst durch einen horizontalen 

FlUgel 19c vorlangert ist f der sich nach auflen erstreckt und in 
einem Rand 19d endet, der nach oben abgewinkelt 1st. Zwei paralle- 
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;>f " ie gegendberliegende Anlege-Bleche 19 tragen jeweils an ihren 

beiden Enden zwei vertikale Anlege-Finger 21 zum Anlegen an die Ilaube , 
namlich innen an den vier Ecken der Falten-Haube. Jeder Anleqe- 
Finger 21 ist an einer horizontalen Stange 22 befestigt, die 
auf dem sie tragenden Anlege-Blech 19 mittels Rollen 23 hin- und 
;;V . herverfahrbar ist. Die Stange 22 ist ihrer seits an der Stange ei- 

nes horizontalen Steuerzylinders 24 befestigt, der auf dem be- 
treff enden Anlege-Blech 19 montiert ist. 



yy. < 



Je nach Speisung des Steuerzylinders 24 an dessen Boden ninunt 
der Anlege- Finger 21 eine ein- Oder ausgefahrene Stellung ein, 
die in Voll-Linie in Fig. 5 und 9 angedeutet ist, wo eine Aus- 
gangs-Stellung in Strichpunkt-Linie gezeigt ist. In dieser letz- 
teren Stellung legt sich jcder Anlege-Finger 21 fest innen an einer 
Ecke der Falten-Haube an. 



Die Verpackungsmaschine besitzt ferner eine Falt-Vorrichtung, 
die aus vier Falt-Armen 25 besteht, die an den vier Ecken des 
Gestells der Verpackungsmaschine angeordnet sind und mit vier 
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Paaren von Falt-Rollen 26, 26a zusammenwirken. Jeder Falt-Arm 25 
1st derart beweglich gelagert, daB cr eine vcrtikale Stellung 
einnehmen kann, in der sich der Arm 25 nach oben erstreckt, wie 
in Voll-I.inie in Fig. 1 abgebildet 1st, wolche Stellung er 
wahrend des in-Falten-Legens der Haube einnimmt, oder eine unte- 
re Stellung, die in Strichpunkt-Linie angedeutet ist. Jeder 
Falt-Arm 25 tragt an seinem Bnde eine rtiuenk-Rolle 27, die sich an die 
innenseite der Haube in jeweils einem Winkel von ihr anlegt, 
wenn sich der Falt-Arm 25 in seiner oberen vertikalen Stellung 
befindet. 

in ihrer unteren vertikalen Stellung sind die Falt-Arme 25 seit- 
lich nach auBen verfahren, urn ein Absenken des die Falten-IIaube 
tragenden Oberstiilp-Rahnens 15 zu gestatten. 

Die Bewegung des Falt-Arms 25, die ihm den Ubergang von seiner 
oberen in seine untere Stellung erlaubt, kann eine Schwnnk-Be- 
wegung sein, wie hier abgebildet, aber auch eine vert ikale -und 
horizontale Ubergangs-Bewegung. 

noln, abgebildctcn AusfUhruncsboisptcl ist jeder Falt-Arm 25 urn 
eino horizontale Achso 25a vcrschwenkbar gelagert, die senk- 
recht auf der winkelhalbierenden der Bcke des Rechtecks steht, 
das durch die Anlege-Bleche 19 des UbeistulP-r.ahmens 15 gebil- 
det ist. Mit anderen Wortem jeder Falt-Arm 25 ist ir eincr 
vertikalen Ebene verschwenkbar , die eine Winkelhalbic renden- 
Bbene des Dieders ist, das von zwei benachbarten SeHenflachen 
der Falten-Haube gebildet ist. 

in der oberen vertikalen Stellung erstreckt sich der Falt-Arm 25 
senkrecht zum freien Raum zwischen den beiden Enden der benach- 
barten und aufeinander senkrechten beiden Anlege-Bleche 19, wie 
am besten aus Fig. 5 ersichtlich ist. 
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Die Steuerung des Verschwenkens jedes Falt-Arms 25 ist genauer 
in Fig. 5, 7 und 8 abgebildet. Diese Steuerung besitzt einen 
vertikalen Druckzylinder 28, der an seinem unteren Ende an einer 
horizontalen Achse angelenkt ist und der mit seiner Kolbenstan- 
ge, die sich nach oben erstreckt, mit einem Falt-Arm 29 gekup- 
pelt ist, der an einem Kegelrad 31 befestlgt ist, das mit einem 
anderen Kegelrad 32 kammt. Das Kegelrad 32 ist an einem radialen 
Arm 25b befestlgt, der vom Falt-Arm 25 abgewinkelt ist, wobei 
der radiale Arm 25b an einer horizontalen Achse 25a angelenkt 
1st. •' if y] ^V.v,}:".- ••• 

Aus der vorangegangenen ErlSuterung ist ersichtlich, dafl die 
Speisung des Druckzylinders 28 an seiner Bef estigungsstelle ein 
Einfahien von dessen Kolbenstange und damit Qber die Kegelra- 
der 31 und 32 ein Verschwenken des Falt-Arms 25 aus seiner obe- 
ren vertikalen Stellung in seine untere vertikale Stellung be- 
wirkt. In dieser unteren Stellung, die in Strichpunkt-Linie in 
Fig. 1 und 7 abgebildet ist, ist der Falt-Arm 25 ebenfalls seit- 
lich nach auflcn versetzt. 

Jeder Falt-Arm 25 hat unterhalb der Umlenk-Rolle 27 (wenn der Arm 
sich vertikal nach oben erstreckt) , zwei Falt-Rampen 33 aus einem 
Werkstoff mit geringem Reibkoef f izient , z. B. Kunststoff. Beide 
Falt-Rampen 33 haben einen Querschnitt in Form eines rechtwinkli- 
gen gleichschenkligen Dreiecks und sind am Arm 25 in Form eines 
Glieds mit Rechteck-Querschnitt befestlgt, und zwar so, an bei- 
den Seiten des Arras 25, dafl sich zusammen im wesentlichen ein 
Quadrat- oder Rechteck-Prof il ergibt. Die beiden Falt-Rampen 33 
besitzen zwei senkrechte Anlege-Flachen 33a, mit denen die Falt- 
Rollen 26 und 26a in BerUhrung stehen. Jede der Falt-Rollen 26 
und 26a hat an ihrem Umfang einen sehr rauhen Belag, so dafl 
die Kunststof fol ie wirksam mitgenommen wird. Die beiden Falt-Rol- 
len 26 und 26a, die sich an jeder Ecke befinden, sind urn hori- 
zontale Achsen drehbar gelagert, die aufeinander senkrecht stehen 
und in jeder Ecke durch ein Paar von Kegelrlidern 34 gekuppelt 
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(vgl. Fig. 4). Die vier Paare von Falt-Rollen 26 und 26a sind in 
den vier Ecken eines Falt-Rahmens 35 angeordnet, der ortsfest, 
abor auch vertikal verfahrbar sain kann, wia in der Zcichnung 
angedeutet ist/ Der Falt-Rahmen 35 befindet sich oberhalb des 
UberstUlp-Rahmens 15, und seine vertikale Bewegung wird durch vier 
vertikale endlose Xetten 36 bewirkt, die am Falt-Rahraen 35 ein- 
gehHngt sind und urn obere und untere KettenrBder 37 bzw.. 38 lau- 
fen, die vom Gestell der Verpackungsmaschine getragen sind (vgl. 
Fig. 2). Die beiden KettenrSder 37 auf der linken HSlfte der Ver- 
packungsmaschine sind untereinander durch eine horizontale Wel- 
le 39 gekuppelt, ahnlich sind die beiden KettenrSder 37 in der 
rechten HSilfte untereinander durch eine horizontale Welle 41 ge- 
kuppelt. Auflerdem wird eine dieser Wellen, hier die Welle 39 links, 
durch einen Elektromotor 42 angetrieben. Die Drehbewegung der 
Welle 39 wird iiber eine endlose Kette 43 zu einer anderen Welle 
41 tibertragen. Die Erregung des Elektromotors 42 in der einen 
Oder anderen Richtung bewirkt also ein Anheben oder Absenken- des 
gesamten Falt-Rahmens 35, der die vier Paare von Falt-Rollen 26 
und 26a trMgt. Zur Fuhr.ung des Falt-Rahmens 35 ist dieser an alien 
seinen Seiten nit mehreren Buchsen 44 versehen, die auf mit dem 
Gestell der Verpackungsmaschine- fest verbundenen vertikalen S*u- 
len 45 verfahrbar sind. 

Am Falt-Rahmen 35 ist zum Drehantrieb der verschiedenen Falt- 
Rollen 26 und 26a urn deren Achse wShrend des In-Falten-Legens 
eine Einrichtung vorgesehen. Diese Einrichtung besitzt einen Elek- 
tromotor 46, der vom Falt-Rahmen 35 getragen ist und eine hori- 
zontale Welle 47 antreibt, die von der linken Seite der Verpak- 
kungsmaschine ausgeht. Die Welle 47 ist an ihren beiden Enden 
uber endlose Ketten 48, die urn Kettenrader laufen, mit Zahngetrie- 
ben 49 gekuppelt, die mit einer anderen horizontalen Welle 51 an 
der rechten Seite der Verpackungsmaschine gekuppelt sind. Jede 
der beiden Wellen 47 und 51 ist ihrerseits an ihren beiden Enden 
uber endlose Ketten und Kettenrader 52 mit den Falt-Rollen 26 ge- 



130050/0462 



- 21 



3101310 



kuppclt, die ihrerseits Ubcr die KegelrSder 34 mit den Fait- 
Rollen 26a gekuppelt sind. Auf diese Weise bewirkt der Drehan- 
trieh vom Elektromotor 46 ein gleichzeitiges Drehen aller Fait- 
Italian 26 und 26a , die vom Falt-Rahmen 35 getragen sind. 

Fig. IOC - 10G zeigen, wie die zum Verpacken des Verpackungsguts 1 
bestimmte Haube hergestellt und ttbergezogen wird. 

Sobald das Offnen des Schlauchs 2 in "Satteldach-Form" mittels 
der Klemmen 13 erfolgt ist, vgl. dazu Fig. 10B, wird das EinfUh- 
ren der Falt-Arme 25 in den Innenraum des Schlauchs 2 bewirkt, 
damit diese die obere vertikale Stellung einnehmen, wie in Fig. 
10C ctngedeutet 1st. Zu diesem Zweck werden die Druckzylinder 28 
bodenseitig beauf schlagtr was ein Verschwenken der Falt-Arme 25 
urn deren Achsen 26a verursacht, so daB die Falt-Arme 25 nun an 
der Jnnenseite des Schlauchs 2 anliegen. Zu einem vorgegebenen 
Zeiti-unkt wShrend des Verschwenkens legen sich die Rollen 27 an 
den i:nden der Falt-Arme 25 an den Schlauch an und verformen die- 
sen so, daB er im wesentlichen horizontal zwischen den Rollen 27 
und dom Paar dor Rollen 20 mit horizontalcn Achsen unterhalb der 
SchwciU/Schncido-Vorriehtuny 10 gczogen wird. 

Am Ende des Verschwenkens der Falt-Arme 25 in die obere vertikale 
Stellung legen sich die von den Falt-Armen 25 getragenen Falt- 
Rampcn 33 mit ihren AuBenflSchen 33a an den Falt-Rollen 26 und 26a 
des Kalt-Rahmens 35 an r so daB die den Schlauch bildende Kunst- 
stoffolie zwischen den Falt-Rollen 26 und 26a sowie den Falt-Ram- 
pen 33 eingespannt wird. 

Jetzt kommt es zu einem Anheben des UbexstUlp-Rahmens 15 mit sei- 
nen Anlege-Blechen 19, und zwar in die obere Stellung gemaB 
Fig. 2 und 10D. Die vertikalen Fliigel 19a der Anlege-Bleche 19 
und die vertikalen Anlege-Finger 21 in den Ecken des UberstUlpr Rah- 
mens 15 legen sich so an der Innenseite des Schlauchs an, der vorher 
durch die Unlenk-Rollen 27 geoffnet und zwischen den Falt-Rollen 26 und 
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26a sowie den Falt-Rampen 33 eingespannt worden 1st. 

Ea sei jetzt das eigentliche In-Falten-Legen betrachtet. Dieser 
Verfahrensschritt kann im wesentlichen auf zwei verschiedene Arten 
erfolgen, namlich je nachdem, ob die Falten auf dem UberstUlp-Rah- 
men 15 oder auf den Palt-Armen 25 ausgebildet werden. 

Nach einem ersten AusfUhrungsbeispiel ist der Falt-Rahmen 35, der , 
die Falt-Rollen 26 und 26a tragt, ortsfest, wie aus Fig. 10E er-.£ 
sichtlich ist, und wahrend des In-Falten-Legens wird der Ober- ; v, 
stiilp-Rahraen 15 abgesenkt. Gleichzeitig wird der Elektromotor 46 
ira entsprechenden Drehsinn erregt, so dafl alle FalfRollen 
26 und 26a umlaufen. Diese treiben nach unten, in den vier 
Ecken, den offenen Schlauch an, indem dieser die glatten AuBen- 
f lSchen 33a der Falt-Rampen 33 entlanggleitet. Der Schlauch 2 bil- 
det also Falten entlang der vertikalen Fliigel 19a des UberstOlp- 
Rahmens, wie schematisch in Fig. 10E angedeutet ist, und zwar in 
dem MaB, wie der Uberstiilo-Rahmen 15 abgesenkt wird. Die nach un- 
ten und nach auflen geneigten FlUgel 19b der Anlege-Bleche 19 des 
Profils bilden also einen Anschlag zura Festhalten des unteren En- 
des des Schlauch-Abschnitts wahrend des In-Falten-Legens, was fUr 
das Entstehen der .Falten unerlafllich ist. 

Nach einem zweiten AusfUhrungsbeispiel der Erflndung, das wetter 
unten genauer beschrieben werden wird, werden Falten auf den Falt- 
Armen 25 gebildet und ist der Falt-Rahmen 35 vorzugsweise nach 
oben wahrend des In-Falten-Legens verfahrbar. Dieses AusfUhrungs- 
beispiel wird bevorzugt, well es die Ausbildung von Falten auf 
den Falt-Armen 25 selbst, also unabhangig vom Uberstulp-Rahmen 15, 
erlaubt. 

Sobald die geeignete LSnge des Schlauchs in Form von Falten auf 
dem UberstUln-Rahmcn 15 sich angesammelt hat, wobei diese Lange 
von der H6he der insgesamt zu fertigenden Haube abhangt (im Fall 
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des ersten Ausf Uhrungsbeispiels) , wird der Schlauch mittels der 
Vorrichtung 10 unterhalb der Walzen 20 verschweiflt und abgeschnit- 
ten, wie schematisch in Fig. 10F gezeigt ist. 



Gleichzeitig tnit dero Verschweifien und Abschneiden des Schlauchs 
wird ein Spreizen der Falt-Arme 25 nach unten vorgenommen, indent 
diese in Pf eilrichtung gemSB Fig, 10F verschwenkt werden. Die 
Falt-Arme 25 nehmen dann also eine Stellung ein, in der sie sich 
nach unten erstrecken. 

Nach dem Verschwenken der Falt-Arme 25 in die untere Stellung 
werden die vier Druckzylinder 28 bodenseitig gespeist, urn die 
vier Anlege-Finger 21 auszufahren, darait sie eine Spannung auf die 
Haube von innen nach auBen in den vier Ecken der Haube ausliben. 

Nach dem Verschwenken der Falt-Arme 25 nach unten und seitlich 
und dem Ausfahren der Anlege-Finger 21 wird der Uberstiilp-Rahmen 15 
abgesenkt, auf dem die Haube, deren Seitenfiache in Falten gelegt 
ist, entsprechend geformt worden ist. Das Absenken ist in Fig. 
106 angedeutet. wahrend dieses Absenkens ist die Haube vdllig 
frei, und wenn ihre DeckflSche sich an die Oberseite des Verpak- 
kungsguts 1 anlegt, wird sie durch diese f estgehalten, wahrend 
der UberstUlp-Rahraen 15 weiter abgesenkt wird. Aus diesem Grund 
werden die Falten, die den Umfang der Haube bilden, zunehmend 
aufgeldst, so da8, wenn der Uberstttlp-Rahmen 15 seine Suflerste 
untere Stellung erreicht, praktisch in HOhe des FuBbodens, die 
gesamte Haube keine Falten mehr aufweist und das Verpackungs- 
gut 1 umgibt. Zu diesem Zeitpunkt werden die Anlege-Finger 21 in 
ihre eingefahrene Stellung zurtickgebracht, indem die Druckzylin- 
der 28 an ihren anderen Ende beaufschlagt werden. 

Sobald sich der UberstUlp-Rahmen 15 in seiner unteren Stellung be- 
findet, kann das mit der Haube ilbergestulpte Verpackungsgut 1 ab- 
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transportiert und durch ein weiteres Verpackungsgut ersetzt wer-. 
den. am geeignet wahrend des In-Falten-Legens das "Stapeln-der^ 
Falton zu steuern, kann man vorsehen, daB der UbcrstOlp-Rahme^lS 
langsam abgosenkt wird, und zwar relativ zu den Falt-Rollen 26^ 
und 26a, die au£ derselben horizontalen UOhe bleiben, d.h.dei: FaJ*-^ 
Rahmen 35 bleibt ortsfest. 

• ' ; v: --. - ; .V: 

Gemafl dem zweiten AusfUhrungsbeispiel der Erfindung, das schon 
welter oben angeschnitten worden 1st, erfolgt das In-Falten-Legen 
des Schlauch-Abschnitts auf den Falt-Armen 25 selbst, wxe in 
Fig. 11 dargestellt ist, wahrend sich der Uberstulp-Rahmen 15 in,,;;, 
seiner unteren Stellung befindet. In diesem Fall ist jeder Fait- <; 
Arm 25 so geformt, da6 er einen Anschlag fur das untere Ende des 
Schlauch-Abschnitts bildet. Dieser Anschlag kann z. B. durch eine 
Schrage 25c gebildet sein, die nach unten und nach oben gene igt ist, 
wenn der Arm 25 sich in seiner oberen vertikalen Stellung befin- 
det (Fig. 7), wobei diese Schrage den relativ schmalen oberen Ab- 
schnitt, wo die Falt-Rampen 33 vorgesehen sind, mit dem grdfleren 
unteren Abschnitt verbindet. Sobald die Falt-Arme 25 vertikal 
innen am Schlauch anlieaen (vgl. Fig. 11). wird ein vertikales 
Verfahren des Falt-Rahmens 35 mit den Falt-Rollen 26 und 26a 
relativ zu den Falt-Armen 25 ausgelost. Dieses relative Verfahren 
erfolgt durch eine Bewegung des Falt-Rahmens 35 relativ zu den 
ortsfesten Falt-Armen 25, obwohl auch die umgekehrte Bewegung 
mbglich ist. Es wird also langsam nach oben der Falt-Rahmen 35 
verfahren, der die Falt-Rollen 26 und 26a tragt, die 
drchangetriebcn warden. Zu dlesem Zwec)c wird der Electromotor 42 
erregt, damit die Wellen 39 und 41 im geoigneten Drchsinn um- 
laufen, um ein langsames Anheben des Falt-Rahmens 35 zu bewxr- 
Kcn, wahrend die Falt-Rollen 26 und 26a. cntlang dor Falt-Rampen 
33 in Drehung versetzt werden, so daB die Falt-Rollen untlany 
den Falt-Rampon 33 in dem MaBe hochrollen, wie die Falten ent- 
lang den Falt-Armen 25 ausgebildet und gesammelt werden. 
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Sobald die Ausbildung der Falten auf d^n Falt-Armen 25 beendet 
1st, wird der Uberstiilp- Rahmen 15 so hochgef ahren, daB das von den 
Anlege-Blechcn 19 gebildete Profil innen am Faltenschlauch-Ab- 
schnitt angreift, wonach die Falt-Anne 25 nach unten und nach 
auBen verschwenkt werden. Von diesem Zeitpunkt an gilt die Dar- 
stellung von Fig. 10F, wobei der Faltenschlauch-Abschnitt vom 
Ubeistulp- Rahmen 15 getragen wird und auf das Verpackungsgut 1 
wShrend des Absenkens des Ubcistttl?- Rahmens 15 abgesetzt werden 
kann. 

Dieses Ausf Uhrungsbeispiel der Erfindung besitzt den Vorteil, daB 
mit der Ausbildung der Falten einer Haube fttr ein neues Verpak- 
kungsgut bereits dann begonnen werden kann, wenn das vorhergehen- 
de Verpackungsgut abtransportiert wird. Auf diese Weise wird eine 
erh6hte Arbeitsf requenz erzielt, indera das Legen in Falten 
unabhSngig von den VorgSngen im unteren Abschnitt der Verpackungs- 
maschine erfolgt. 

Nach einem weiteren Ausf Uhrungsbeispiel kfinnen die Anlege-Bleche 
19 weggelassen und dafUr ein einfacher Uberstiilp- Rahmen 15 verwen- 
det werden, der an seinen Ecken vier vertikale Finger 21 trSgt, 
die von Druckzylindern 24 betatigt werden. Die seitlichen Falten 
der Haube k6nnen also auf den vier vertikalen Fingern 21 und ent- 
lang der Falt-Arme 25 in vertikaler Stellung ausgebildet werden. 

Die Anlege-Bleche 19 am Uberstulp- Rahmen 15 kttnnen fest Oder vor- 
zugsweise verschwenkbar an ihrem unteren Ende um horizontale 
Achsen 53 (vgl. Fig. 12A - 12C) angebracht sein, derart, dafl sie 
nach innen oder nach auBen verschwenkbar sind. Wenn sie nach 
auBen verschwenkbar sind, z. B. durch Druckzylinder 54 am Uber- 
stUlp-Rahmen 15 (vgl. Fig. 12A), sind die Bleche 19 vorteilhafterweise 
zum Verpackungsgut 1 beabstandet, was das Wiederhochf ahren des 
Uberstiilp- Rahmens 15 am Verpackungsgut 1 entlang erleichtert. Im 
Gegensatz dazu werden am Ende der AufwSrtsbewegung des tlberstUlp- 



130 0 5 0/0AS2 



26 



3101310 



Rahmens 15 die Bleche 19 nach innen durch die Druckzylinder 54 (vgl. 
Fig. 12B) verschwenkt, urn ihr Einfilhren in den Falten-Schlauch 
zu erleichtern. SchlieBlich nehmeh wahrend des Ubcrsttllpcns, d.h. 
wahrend des Absenkens der Haube auf das Verpackungsgut 1, die 
Bleche 19 eine Mittel-Stellung zwischen der Schwenkstellung nach 
auBen und der Schwenkstellung nach innen ein (vgl. Fig. 12C). : 

Wenn die Haube aus warmeschrumofbarem Kunststoff besteht, konnen 
die Anlege-Bleche. 19 benutzt werden, um den Kunststoff mittels v 
einer Warmequelle am UberstUlp-Rahmen 15 aufzuheizen. Zu diesem 
Zweck kann jede beliebige bekannte Heizeinrichtung verwendet wer- 
den, z. B. auf der Grundlage elektrischer Widerstande in den An- 
lege-Blechen 19. Es kann auch eine Heizung der Bleche 19 von aus- 
sen vorgesehen werden. Auf diese Weise kann ein Schrumpfen des 
Kunststoff s der Haube gleichzeitig mit deren Absenken auf das 
Verpackungsgut 1 bewirkt werden. 

Die erfindungsgemaBe Verpackungsraaschine gestattet, zum Verpacken 
des Verpackungsguts 1 aber auch kaltstreckbare Folien einzusetzen. 
Durch Speisen hydraulischer Druckzylinder kOnnen die Bauteile 
des Uberstulp-Rahmens voneinander gespreizt werden, und wenn mit- 
tels dieser Druckzylinder eine ausreichend groBe Kraft ausgeUbt 
wird, kann eine betrachtliche Dehnung der den Faltschlauch-Ab- 
schnitt bildenden Folie erzielt werden, welchc Dehnung ausreicht, 
um das Verpackungsgut 1 wahrend des Absenkens des Uberstulp-Rah- 
mens 16 einzuhiillen und in einer elastisch verkUrzten dehn- 
baren Folie verpackt zu halten. 

Fig. 14 zeigt das Anbringen eines Aufklebers, z. B. unter der 
DeckflSche einer Haube, die am oberen Abschnitt der Verpackungs- 
raaschine in Form eines Faltenschlauch-Abschnitts hergestellt wor- 
den ist. Dieses Anbringen kann z. B. mittels eines Arms 55 er- 
folgen, der um eine horizon tale Achse 56 verschwenkbar und von 
einem (nicht gezeigten) geeigneten Antrieb betatigt wird: der 
Arm 55 ist so ausgebildet, dafl er von unten nach oben den Falten- 
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schlauch-Abschnitt bcriihren kann und daB sein bewegliches En- 
de 57, das einen Schuh zum Anbringen des Aufklebers darstellt, 
sich an Ende des Anhebens unter der Deckflache der Faltenhaube 
an.Legt, urn dort den Aufkleber anzubringen. Dieses Anbringen ei- 
nes Aufklebers wird selbst dann erleichtert, wenn eine Haube 
groBer Abmessungon abgcscnkt wird; die HOhe diesor Haube ist 
tatsSchlich sehr gering, wenn sie sich im gefalteten Zustand 
befindet. Auf diese Weise kann auch jeder andere Vorgang im 
Znnern der Faltenhaube unschwer ablaufen. 

Es sei jetzt anhand von Fig. 15-19 ein AusfUhrungsbeispiel 
der Steuereinrichtung fur die Bewegung der Anlege-Bleche 19 und 
der Anlege-Finger 21 beschrieben. Bei diesera AusfUhrungsbei- 
spiel ist jeder vertikale Anlege-Finger 21 an einer Stange 61 
befestigt, die ihrerseits an einer Buchse 62 gesichert ist, die 
urn eine vertikale Achse verschwenkbar ist. Die Buchse 62 ist 
ihrerseits an einem radialen Arm 63 befestigt, der an seinem En- 
de an der Kolbenstange des Steuerzylinders 24 angelenkt ist. Die 
Druckbeaufschlagung des Steuerzylinders 24 bewirkt daher eine 
Schwenkbewegung urn die vertikale Achse der Buchse 62. Die Buch- 
se 62 ist an einem Anschlag 64 befestigt, der durch eine hori- 
zontal Rippe in Form eines Kreisbogens gebildet ist. Hit die- 
sera Anschlag 64 wirkt eine Klinke 65 zusammen, die an einer 
horizontalen Achse 66 angelenkt ist. Ein vertikaler Taster 67 
ist an seinem oberen Ende an der Klinke 65 urn eine Achse 68 
angelenkt. 

AuBerdem ist das Anlege-Blech 19 an einer horizontalen Welle 53 
befestigt, die seine Schwenkachse darstellt. Auf der Welle 53 
ist ein radiales Blatt 69 angeschweiflt, das an einer Rolle 71 
*nliegt, die von einem radialen Arm 72 getragen ist, der durch 
die Buchse 62 drehbar ist. 
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Die ebon beschriebene Steuereinrichtung arbcitet wie folgt: _ ' ... 

In Fig. 15 und 16 sind die hauptsachlichen beweglichen Bauteile 
der Steuereinrichtung abgebildet in Voll-Linie in einer ersten 
Stellung, die sie wahrend des Absenkens der Faltenhaube um das : i; 
Verpackungsgut einnehmen, in Strichpunkt-Linie in einer zWei- 
ten Stellung, die sie wahrend des Auf fahrens des Uberstulp- 
Rahmens einnehmen, und in Strich-Linie in einer dritten Stel- 
lung, die sie im Seitpunkt der Obernahme der Faltenhaube ein- 
nehmen. 

wahrend des Absenkens der Faltenhaube befinden sich die verti- 
kalen Anlege-Finger 21 innerhalb der Faltenhaube, wie in Fig. 17 
angedeutet 1st. In dieser Stellung befindet sich jeder Anlege- 
Finger 21 in einer Ecke der Faltenhaube und ist seine Winkel- 
Stellung, in bezug auf seine Drehachse, durch die BerUhrung zwi- 
schen dem kreisfSrmigen Anschlag 64 und dem nach unten gekrumm- 
ten Ende der verschwenkbaren Klinke 65 bestimmt. In dieser Stel- 
lung liegt das Anlege-Blech 19 im wesentlichen vertikal, jedoch 
frei schwenkbar um seine Achse, da das Blatt 69 an der Rolle 71 
anliegt, und zwar allein aufgrund des Gewichts des Anlege- 
Blechs 19, das relativ zu seiner Schwenkachse nach innen geneigt 
ist. 

Wahrend des Absenkens des ubersttilp-Rahmens , wobei die Falten- 
haube fortschreitend abgesetzt wird, um das Verpackungsgut zu 
umgeben, ist die Haube von den vier vertikalen Anlege-Fingern 
21 getragen, wahrend die Anlege-Bleche 19 zwischen der Haube 
und dem Verpackungsgut freibleiben, um dazwischen jede Bertth- 
rung zu vermeiden. 

Am Ende des Absenkens des CberstUlp-Rahmens st68t der Taster 67 
gegen den Bbden (oder gegen einen entsprechenden Anschlag am 
Maschinen-Gestell) , so daB die Klinke 65 um ihre Achse 66 ver- 
schwenkt und angehoben wird. Aus die.sem Grund lost sich das En- 
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de der Klinke 65 vom kreisfBrmigen Anschlag 64 und, da der 
Steuerzylinder 24 stSndig an scinem Kopf beaufschlagt 1st, ver- 
dreht er den Anlcge-Finger 21, der daher im Gegenuhrzeigersinn 
um seine vertikale Achse verschwenkt wird. Der Anlege-Finger 21 
nimmt nun seine zweite oder auBere Stellung ein, die in Strich- 
punkt-Linie in Fig. 15 abgebildet ist. Der Arm 72 und die von 
ihm getragene Rolle 71 folgen dieser Bewegung, so dafi die Rolle 
71 das Blatt 69 und die Welle 53 nach auBen verdreht, die das 
Anlege-Blech 19 in die zweite oder HuBere Stellung gemSB Strich- 
punkt-Linie verschwenken 13Bt. Diese Stellung ist in Fig. 18 
abgebildet. Wenn der Uberstlilp-Rahmen hochgefahren wird, liegt 
der Taster 67 nicht mehr am Boden an, so daB die Klinke 65 frei- 
gegeben wird. . D^nnoch kann sie nicht in ihre Sperrstellung zu- 
riickkehren, da ihr Ende auf dem kreisf Brmigen Anschlag 64 ruht. 
WShrend des Hochfahrens des Ubersttilp-Rahmens bleiben die An- 
lege-Finger 21 und die Anlege-Bleche 19 daher in ihrer zweiten 
oder Sufieren Stellung gemSB Fig. 18. 

Wenn der Uberstttlp-Rahmen eine HBhe oberhalb des oberen Endes 
des palettisierten Verpackungsguts erreicht hat, wird der Steu- 
erzylinder 24 bodenseitig gespeist. Dadurch werden die Buchse 62 
und der vertikale Anlege-Finger 2i um einen Winkel 90 ° im Uhr- 
zeigersinn von Fig. 15 verschwenkt. Der Anlege-Finger 21 nimmt 
nun seine dritte oder.innere Stellung ein, die in Strich-Linie 
angedeutet ist. WShrend dieser Schwenkbewegung kann die Klinke 
65 in eine Sperrstellung zurUckf alien, sobald die FrontflSche 
des kreisfSrmigen Anschlags 64 am Ende der Klinke vorbeigelauf en 
ist. AuBerdem wird der Arm 72 mit der Rolle 71 ebenfalls um 90 ° 
verschwenkt, so dafl das Anlege-Blech 19 freigegeben wird, das 
nunmehr in seine untere Stellung verschwenkt werden kann, die 
in Strich-Linie angedeutet ist. Diese dritte oder innere Stel- 
lung entspricht der Ubernahme der Faltenhaube, und in dieser 
Stellung befinden sich die vier Anlege-Finger 21 und die vier 
Anlege-Bleche 19 deutlich innerhalb des Umfangs der Haube. 
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wenn der Ubersttilp-Rahmen seine auBere obere stellung exnnimt , ^ 

wird der Steuerzy Under 24 kopfseitig gespeist, so daB de^. An.p 

le ge- F inger 21 verschwenkt wird, der aus seiner inncren^te Uung^ 

in seine Zwischenstellung gelangt, in der er in einem «inkel^,g 

der Haube anliegt. Die Prontflache des kreisf Srmigen 

64 trifft erneut auf das Ende der Klinke 65, was die Schwenk ^ 

bewegung des Anlege-Fingers 21 in, Cegenuhrzeigersinn beschrankt, ; 

Gleichzeitig werden der Arm 72 und die Rolle 71 i. 

gersinn verschwenkt bis zur Einnahme ihrer ersten SteUung, in , ; 

L die nolle 71 frei das Blatt 69 halt. Auf diese Weise ist^, 

das Anlege-Blech 19 frei und einfach durch die Anlage des Blatts 
a^ie RoUe 71 gehalten. So»it kann waHrend des 

senkens das Anlege-Blech 19 ggf . auftretenden UnregelmaBigkei ^ 

ten des horizontal Querschnltts des palettisierten V«rpacjcu|| 

guts folgeh. 

Obwohl in der vorhergehenden Beschreibung das Verpacken eines £ 
Verpackungsguts 1 mittels einer vertikal abgesenkten Haube be- , 
schrieben worden 1st, kann erf indungsgemaB auch horizontal ge- , 
arbeitet werden, indem lange Verpackungsguter auf einen Aufnahme 
tisch gelegt werde,. In diesem rail wird der oberstulp -Rahmen 
oer den Faltenschlauch tragt, horizontal von einem Ende des Ver 
• packungsguts (dem zuerst umhUllten Ende) zum anderen 

fahren. In diesem Fall 1st das Verpackungsgut von einem bewegli 
chen bzw. verschwenkbaren Halter getragen. 

Die erf indungsgema Be Verpackungsmaschine kann vollautomatisch 
oder halbautomatisch It gewissen manuellen Funktlonen ausge- 
legt werden. 
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